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Stolarka drzwiowa i okienna
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1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikagjhtécznej § wymagania dotycge wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej, wewitrzne;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosovjakma dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnixi umaziwiajace i majce na celu
wykonanie montau bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W skiad tych robét wchodzi:
a) osadzenidlusarki drzwi zewetrznych z szyl bezpieczn i ze stopk,
b) osadzenie stolarki okiennej z PCV z nawiewnikamiyolajngsci 30m”3/h,

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowizujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowg, SST i poleceniami Zamawigjego.

2. Materiaty
Whbudowa nalery stolarke kompletnie wykaczors wraz z okuciami i uszczelkami. Wymagany
parametr U<1,0 W/AK
Stolarka drzwiowa wewtrzna drewniana typowa za@eznicami wyposaona w zamki.

2.5. Okucia budowlane




2.5.1. Kady wyréb stolarki budowlanej powinien dwyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczage i uchwytowo-ostonowe.

2.5.2. Okucia powinny odpowiadlasymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okrdonym wéwiadectwie ITB dopuszczaym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposaone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm

2.5.3. Okucia stalowe powinny byabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgizgjnymi.

Okucia nie zabezpieczone naleprzed ich zamocowaniem, pokmniniag otowiarg lub farty ftalows,
chromianowg przeciwrdzews.

2.5.4. Sktadowanie elementow

Nie dotyczy.

3. Sprzt

Roboty mana wykona przy wyciu sprztu zaakceptowanego przez Zamawiago.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinrewiera wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowatio wyrobu przechowywai trans-
portowa& w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwezmniar maozliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przggem lub utrad statecznéci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowaniesgiezy.
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki aglesprawdzt dokladnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przyleg& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniu &ieza lub zabrudzenia
powierzchni écieza, agcieze naley naprawé i 0Cczyscic.
5.1.2. Gcieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady powierzchniowe, ngkniecia,
wyrwy.
Wymienione ubytki naley wypeinic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki
Dokladnd¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla robét murowych.

Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych véoiezu. CGscieznice naley zabezpieczy
przed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy décieznica a murem wypehdi materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem najesprawdzt ustawienie écieznic w pionie i poziomie.

5.3. Powloki wierzchnie
Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodzé, zadrapa, odpryskéw, zarysowa zabrudza itp.
Barwa powtoki powinna byjednolita, bez widocznych poprawek.
Wykonane powitoki nie powinny wydziglanieprzyjemnego zapachu i zawiéubstancji szkodliwych
dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakoi powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okegni
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jak@i powinna obejmowa
sprawdzenie zgod&oi wymiarow,




sprawdzenie jakk@i materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzglddnieniem szczego6tdéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmpku oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowoi zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednosti obmiarowg robot jest:
a) osadzenie stolarki drzwi zewtnznych — m2 powierzchni drzwi
b) osadzenie stolarki okiennej z PCV — m2 powierzdkma

8. Odbiodr robot

Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegagsadom odbioru robét zanikeych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w pualg;ioraz czynnigi wyszczegdlnione w pkt. 5.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za ustaloa ilos¢ wykonanych robdét w jednostkach podanych w punkci€ena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworachzceslnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualg napraw powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i driM§ymagania i badania.
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badaeizhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050  Szkio ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000  Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97  Kit budowlany trwale plastyczny.
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggdr&tosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzolwe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na steladdowlan.
PN-C-81607:1998 Emalie olejnywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.



